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Idea nace el Quadsystem,
circuito magnético
potente, fiable y seguro.
Inicialmente pensado
para el sector del fresado,
enseguida encuentra

fase MAG

aplicaciones también en
la manipulacién de cargas
férricas y en el cambio
rapido de moldes en las
inyectoras de plastico.
Esta misma practica
tecnologia ahora viene
utilizada por el Quad
Stamp también en el
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Tecnologia
electropermanente
Quadsystem

El circuito patentado de
doble iman Quadsystem
esta formado por una
estructura de polos
cubiformes , montadas
dentro de un sélido
bloque de acero.

Quad Stamp no magnetiza
la totalidad del molde: el
flujo magnético penetra
en el molde aprox. 20mm.
La cara del molde y

sus partes internas no
presentan magnetismo
residual, permitiendo asi
una agil evacuacién de los
recortes, sin interferencias
con las partes internas.

En pocos segundos y con
un simple accionamiento
de un pulsador se
magnetiza/desmagnetiza
la matriz, con total
seguridad.

Ademas en el caso de un
corte de fluido eléctrico

el sistema permanece
operativo, con fuerza
constante , dado que es
intrinsicamente seguro.




Quad Stamp
se instala con
TAMP facilidad:
usando
tornillos para montar los
platos magnéticos en las ranuras
o agujeros de la bancada,
permitiendo utilizar la superficie
total de trabajo.
La propia modularidad permite
adaptar el layout magnético a la
exigencias individuales.
No necesita que se realice
modificacién alguna a la prensa:
El reducido espesor de los

modulos
permite ahorrar
recorrido de la
maquina.

Se pueden
utilizar matrices
mayores en
maguinas mas
pequenas.

Facilmente

adaptable
a todas las
uinas

Un solo operario, no
particularmente experto, puede
efectuar el total procedimiento
de amarre de la matriz con

suma facilidad y total seguridad,
permaneciendo siempre fuera de
la prensa.

Basta introducir el molde, cerrar la
prensa y con una simple pulsacién,
magnetizar respectivamente el
molde inferior y el superior.
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Control inteligente
Unicamente

se permite la
desmagnetizacion
con la parte
superior en “punto
muerto”: imposible

si la prensa esta
abierta.

Rapidez extrema
en el proceso

de montaje del
molde.

La tecnologia Quadsystem no
teme interrupciones de corriente:
la matriz permanece amarrada
incluso cuando no hay fluido
eléctrico, con la misma fuerza
uniformemente distribuida.

El amarre uniforme sobre toda la
superficie permite repetibilidad y
calidad constante en el estampado.

Sistema a prueba de errores: todos
los sistemas
de seguridad

supervisan
la operacién

y en caso de
anomalia
interrumpen el
funcionamiento
de la prensa.

-Sistema UCS
para el control
de la saturacién
de corriente.

-Sistema FCS para la verificacion
del flujo magnético.

-Sensores de proximidad para
verificar la presencia de la matriz
y su correcta colocacion.

Gran fuerza
siempre
disponible



Totalmente
personalizable

Sobre la superficie del médulo
magnético se pueden afadir
referencias mecanicas para
aumentar la velocidad del
posicionamiento.

El moédulo inferior presenta un
area pasante para la evacuacién
de residuos.

La version TS (“T- SIot") presenta

de serie 2 ranuras en “T" en el
modulo inferior, permitiendo la
insercion de guias esféricas para
mover el molde.

La version UR( “U-Rail")

presenta el médulo inferior
formado por varias “piezas”,
permitiendo maxima libertad de
posicionamiento sobre la bancada
de la maquinay la posibilidad de
insertar “ carriles en U"”.

Realizaciones
personalizadas
para cada
exigencia
operativa

sin modificaciones
EN las matrices

Quad Stamp se adapta a matrices
de todas la formas y dimensiones,
sin modificacion alguna.

No es necesaria la unificaciéon de

las matrices.

Incluso en los casos en que el
material de la matriz sea no-
magnético o también cuando la
superficie de contacto matriz/iman
es muy reducida, la utilizacién

de una simple placa férrica
intermedia permite la total
utilizacion del sistema.

Adaptable a
la gama de
matrices a
coste cero.
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Quad Stamp se activa a través de
una botonera de facil colocacion.
El sistema dispone de una serie
de seguridades para prevenir una
eventual activacion accidental:

- El pulsador impide la activacion/
desactivacién involuntaria
(funcién SAFE)

- La llave de blogueo impide la
activacion por parte de personal
no autorizado.
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DISPOMIBELY DAL SEETEMY B

Bajo pedido es posible equipar
Quad Stamp con el sistema
interactivo de lectura fuerza IPC.

A través de una pantalla tactil

es posible controlar todas las
funciones del sistema y monitorizar
en tiempo real la fuerza
efectivamente generada por el

iman sobre el molde en la maquina.

Ninguna parte
mecanica en
movimiento

= ningun
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CARACTERiSTK:AS Quad Stamp se fabrica en 2 por el sistema giran en torno al

versiones, Q562 y QS 80. 10% de la fuerza de cierre prensa,
TECNICAS Quad Stamp 62 esta proyectado consintiendo extraordinarios
para prensas con fuerza de cierre margenes de seguridad operativa.
hasta 180T, mientras que la Quad Stamp garantiza la
version QS 80 se adapta a prensas  obtencién de la maxima
de mayores dimensiones. eficiencia productiva y una rapida
Las fuerzas de amarre generadas recuperacion de la inversion.
g
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° Modelo
8 QS62 TS QS62 UR QS80 TS QS80 UR
2 Dimensiones polo 62x62mm 62x62mm 80x80mm 80x80mm
g Fuerza/polo 600kg 600kg 1000kg 1000kg
2 Espesor Modulo superior 45mm 45mm 54mm 54mm
2 Espesor modulo inferior 54mm 45mm 64mm 54mm
,‘g 2 orificios en “T" sobre médulo inferior de serie - de serie -
= Orificio central lado inferior para eliminacién residuo de serie de serie de serie de serie
S Agujeros de fijacién de serie de serie de serie de serie
§ Unidad de control tipo ST100P ST100P ST400 ST400
S Sistema electrénico de control saturaciéon UCS de serie de serie de serie de serie
g Voltaje 200-230V /50-60 Hz  200-230V/50-60 Hz  200-480V /50-60 Hz 200-480V /50-60 Hz
§ Sistema electrénico de control de flujo magnético FCS - - de serie de serie
£ Botonera digital para MAG/DEMAG y seleccién moédulos _incorporada incorporada remota remota
g Gestidn autorizacién maquina de serie de serie de serie de serie
@ IPC — pantalla tactil - - bajo pedido bajo pedido
¢ Llave habitilitacién adicional MCM (Modo Cambio Matriz)  de serie de serie de serie de serie
g Cables de conexion entre el aparellaje y los médulos QS,
° de interface y de alimentacion de serie de serie de serie de serie
¢ Sondas de proximidad ( 1 por médulo) de serie de serie de serie de serie
§ Tornillos de fijacion y tuercas de serie de serie de serie de serie
; Libro instrucciones y certificacion CE. de serie de serie de serie de serie
£
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